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MODESIL KA1l
SILIKON KONSTRUKCYJNY DO SZKEA T AKWARIOW

OPIS WYROBU:

Jednosktadnikowe, szybko utwardzalne szczeliwo silikonowe i klej do szkta i klejenia akwariow ze szkla.
Utwardza si¢ wilgocig z powietrza dajac trwale spoiny o wysokich whasciwosciach mechanicznych, odporne na
wode, zmienne warunki atmosferyczne, duze rdéznice temperatur i promieniowanie UV. Charakteryzuje si¢
bardzo dobra przyczepno$cig do podiozy szklanych i ceramicznych, drewna, nie plastycznych tworzyw
sztucznych.

Uszczelnienie jest odporne na dziatanie wysokich i niskich temperatur, co gwarantuje wieloletnig trwalos¢
spoiny klejace;.

ZASTOSOWANIE:

- klejenie akwariow ze szkla - ze wzgledu na jego wysoka lepkos¢ i niska lejnos¢ zalecany jest do produkcji
duzych akwariéw o grubosci szkta od 9 mm - jest wolniejszy w aplikacji, ale jego konsystencja umozliwia
naktadanie silikonu w grubszych warstwach, jednorazowo, bez obawy o jego sptywanie;

- klejenie elementéw szklanych w uktadzie szklo-szklo, szklo-metal (zabezpieczony przed korozja), szkto-
drewno, szkto-ceramika, ceramika-ceramika, ceramika-metal, metal-metal, metal-tworzywo sztuczne (po
sprawdzeniu przyczepnosci silikonu do tworzywa);

- uszczelnianie potaczen w uktadzie szklo-drewno, ceramika, stal nierdzewna, nie plastyczne tworzywo
sztuczne;

- szklenie okien, witryn sklepowych, inspektow ogrodniczych zar6wno na skale przemystowa, jak 1
rzemie$lnicza;

Zawiera nano dodatki zwigkszajace efektywnos$¢ sieciowania podnoszacego wilasciwosci mechaniczne
produktu.

SPOSOB STOSOWANIA:

Powierzchnia, na ktérg ma by¢ stosowany silikon, powinna by¢ czysta, wolna od kurzu, pytu, thuszczu, smaru,
rdzy i innych substancji ostabiajacych przyczepno$¢. Szklo nalezy odthusci¢ alkoholem, benzyng ekstrakcyjng
badZ innym rozpuszczalnikiem. Przed przystgpieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy usunac
pozostato$ci starego uszczelnienia.

Dla zapewnienia odpowiedniej jakosci sklejenia zalecane jest zastosowanie PROMISET G214, dzigki ktoremu
mozliwe jest doktadne odtluszczenie powierzchni oraz zapewnienie optymalnej przyczepnosci silikonu do
szkta oraz innych klejonych materiatow.

Uwaga! W przypadku klejenia innych niz szklto materialéw zalecane sg testy sprawdzajace przyczepnos¢ lub
kontakt z producentem.

Natozony silikon mozna wygtadza¢ szpachelkg zmoczong w roztworze preparatu PROMISET — zwilzacz do
silikonu. Nalezy stosowac narzgdzia z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej. Po zakonczeniu pracy
narz¢dzia wytrze¢ rgcznikiem papierowym i umy¢ rozpuszczalnikiem. Zalecamy PROMISET - zmywacz do
nieutwardzonego silikonu.
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Uwaga! Przed zastosowaniem wyrobu zaleca si¢ wykonanie proby przyczepnosci na stosowanym podiozu.

DANE TECHNICZNE:

System utwardzania: octan
Gestosé [ g/em®]: ok. 1,00 — 1,05
Twardo$¢ Shore’a po 14 dniach [ Shore A ]: 23
Czas powierzchniowego schni¢cia [ min ]: ok. 10
Odporno$¢ termiczna [ °C ] -40 — +180
Temperatura stosowania [ °C ] +5 - +40
Temperatura sktadowania [ °C ] +5-+35
Utwardzanie wgtgbne warstwa 2 mm [ h ] 24
Zmiana objetosci [%] ok. 3,5
czarny, bezbarwny, inne kolory wg RAL na
Kolor: zaméwienie; np. niebieski, czerwony, z6lty,
zielony
z 1 folii Al 600 ml uzyskuje si¢ ok.36 mb
Wvdainoge: spoiny o wymiarach 4 x 4 mm, z 1 kartusza
yad ' 300 ml uzyskuje si¢ ok. 18 mb spoiny o
wymiarach 4 x 4 mm
Opakowanie: folia Al 2’400 1 600 ml,
P ' kartusz a’300 ml, beczki 200 L

PLYTKI SZKLANE 12mm*12mm*50mm, 14 dni ( warunki normalne), zerwanie

Wytrzymatos¢ przy 100% wydtuzeniu [ N/mm? ]: 0,40
Wytrzymatos¢ do zerwania [ N/mm?]: 0,66
Wydtuzenie przy zerwaniu [ % ]: 180

PLYTKI SZKLANE 12mm*12mm*50mm, 14 dni (warunki normalne) + 21 dni w wodzie (o temp. 40°C),
1 dzien( warunki normalne ), 100% wydtuzenie

Wytrzymatos¢ przy 100% wydtuzeniu [ N/mm? ]: 0,46

PLYTKI SZKLANE 12mm*12mm*50mm, 14 dni (warunki normalne) + 21 dni w wodzie stonej + 21 dni w wodzie
(otemp. 40°C), 1 dzien ( warunki normalne ), 100% wydtuzenie

Wytrzymatos¢ przy 100% wydtuzeniu [ N/mm? ]: 0,45

PROBKA SILIKONU o wymiarach 12mm*12mm* I mm na szkle, 14 dni ( warunki normalne ), zerwanie
Wytrzymalos¢ przy 100% wydtuzeniu [ N/mm?3: e
Wytrzymatoéé¢ do zerwania [ N/mm?]: 1,02
Wydtuzenie przy zerwaniu [ % ]: 60

PROBKA SILIKONU o wymiarach 12mm*12mm* lmm, 14 dni ( warunki normalne ) + 21 dni w wodzie, zerwanie
Wytrzymatoé¢ przy 100% wydtuzeniu [ Nmm®]: e

Wytrzymatos¢ do zerwania [ N/mm?]: 1,01
Wydtuzenie przy zerwaniu [ % ]|: 60
Temperatura stosowania [ °C ]: +5 do +40
Odporno$¢ termiczna [ °C ]: -40 do +180
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WYMIARY SPOIN:

W celu prawidtowego rozktadu naprezen mechanicznych powstajacych w trakcie pracy spoiny nalezy
zapewni¢ podczas klejenia odpowiednie wymiarowanie ztgcza.

Zalecane minimalne grubosci spoiny dla klejenia — 2 mm

Zalecane minimalne grubosci spoiny dla uszczelniania — 5 mm

Bardzo duze akwaria, nieprzewidywane przez norm¢ DIN 32 622 zaleca si¢ projektowac z udziatem
konstruktora mechanika z uwzglednieniem podanych wyzej parametréw silikonu.

Karta Charakterystyki dost¢pna na zadanie uzytkownika.

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie sg
podstawa do odpowiedzialnoséci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostaja poza jego kontrolg. Zaproponowane
sposoby postepowania uznane sg za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikoéw tego materiatu powinien upewnic si¢ na wszelkie
mozliwe sposoby, wiacznie ze sprawdzeniem produktu koncowego, o przydatnosci dostarczanych materiatéw do osiagniecia
zamierzonych celow. W przypadku potaczenia z wyrobami innych Producentéw nie ponosimy zadnej odpowiedzialno$ci. Powyzsze
dane, zalecenia i wskazowki opieraja si¢ na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach i zostaly udzielone w dobre;j
wierze, zgodnie z zasadami obowigzujacymi w naszej firmie i u naszych dostawcow. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany
tresci w kolejnych edycjach bez wezesniejszego informowania o tym fakcie odbiorcéw. Wraz z ukazaniem si¢ tej Karty Techniczne;j,
karty wczesniejsze tracg waznosc.
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